
管材外径型液压夹具技术要求
一、需满足检测标准情况：

   需符合的方法标准：

管材的液压试验主要依据的试验方法是GB/T6111-2003(idt ISO1167:1996) 《流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法》密封接头A型
管材爆破试验GB/T15560-1995《流体输送用塑料管材液压瞬时爆破和耐压试验方法》

需符合试验的产品标准：

管材产品标准主要有GB/T 10002.1-2003，GB/T 10002.2-2003，GB/T13663-2000，GB 15558.1-2003，GB/T15558.2-2005，CJ/T 123-2004、HG/T 3691-2001、GB/T18998.2-2003等，覆盖了所有的塑料压力管道，是塑料管道安全注册和进行产品认证的必检项目。

2、 购置主要设备要求
1、夹具规格及数量

	序号
	规格（mm）
	数量（套）

	1
	Ф20
	2

	2
	Ф32
	1

	3
	Ф75
	1

	4
	Ф90
	1

	5
	Ф180
	1

	6
	Ф225
	1

	7
	Ф280
	1

	8
	Ф355
	1

	9
	Ф450
	1

	共计
	10套


      2、备用件

各种规格的密封圈按各自申购数量备用1套，共10套
注：本文提到的单位套均为一对。
夹具具体要求

1、 材质：不锈钢304；不易损坏；密封圈采用耐高温硅胶；
2、 Ф20～Ф225能承受最大试验压力15MPa时不损坏，Ф280～Ф450能承受最大试验压力10MPa时不损坏
3、 配合紧密，密封圈密封效果好，能对不圆度较大的管材有良好的密封作用；夹具安装成功率高；各规格尺寸夹具应能保证安装表2规格的试样成功率在75%及以上；
4、 Ф180及以上至Ф450夹具，应吊装方便，安全；
5、 夹具的密封结构与锁紧方式的设计应合理，并提供密封结构与锁紧方式设计图及相关说明；
6、 本次采购的为GB/T6111-2003标准中A型密封结构。
                                      表2
	序号
	规格（mm）
	试样外径允许偏差

	1
	Ф20
	-0.1～+0.4

	2
	Ф32
	-0.1～+0.5

	3
	Ф75
	-0.2～+1.0

	4
	Ф90
	-0.3～+1.1

	5
	Ф180
	-0.5～+2.0

	6
	Ф225
	-0.5～+2.5

	7
	Ф280
	-0.5～+3.0

	8
	Ф355
	-1.0～+4.0

	9
	Ф450
	-1.2～+5.0


三、合同及验收要求     
1. 签订购买合同及订货：确认最终仪器配置及材质是否满足要求及详细配件清单。

2. 仪器运行：按照合同配置情况，对仪器主要性能指标逐一进行确认，完成夹具的试验，评价夹具的成功率，来评定验收与否。

