《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》编制说明
（报批稿）
1 工作简况
1.1 任务来源
本项目是根据福建省质量技术监督局“闽质监标[2015]218号）” 《福建省质量技术监督局关于印发2015年第二批福建省地方标准制修订计划项目的通知》下达的工作任务安排，主要起草单位：厦门顺峰包装有限公司、福建省产品质量检验研究院、福建省工业产品生产许可证审查技术中心、福建恒安集团有限公司、金红叶纸业（福州）有限公司、晋江市新合发塑胶印刷有限公司等。计划应完成时间2016年。

1.2 主要工作过程
地方标准《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》项目获批准后，项目主要承担单位厦门顺峰包装有限公司（后简称“顺峰公司”、福建省产品质量检验研究院（后简称“福建省质检院”），并着手制定了该项标准编制工作计划，开始了标准的前期准备工作，查询了国内外相关文献资料和标准并进行了认真分析，为使该标准的制定能充分反映企业的意见，体现其先进性、合理性，更好地促进CPE干纸巾包装膜工业的技术标准进步，邀请了有关科研机构、生活用干纸巾生产企业、生活用CPE干纸巾膜生产企业，参加该标准的制定工作。2015年1月，成立了地方标准《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》起草小组，起草小组由厦门顺峰包装有限公司、福建省产品质量检验研究院、福建省工业产品生产许可证审查技术中心、福建恒安集团有限公司、金红叶纸业（福州）有限公司、晋江市新合发塑胶印刷有限公司、福州美尔佳塑胶有限公司组成，项目负责人为福建省产品质量检验研究院的程氢教授级高工，小组从成立之日起，立即按照标准立项申报建议书和项目任务书中的主要项目开始技术准备工作。
起草阶段： 
2015年2月，标准起草小组主要成员召开了第一次工作会议，会上对本标准的名称进行了讨论，会上讨论确定了标准制定原则、适用范围、控制项目等技术内容，并对本标准的编制工作内容进行了分解，制定了实施计划和进度表, 对人员进行了编制任务分工，确定了工作进度等。会后，根据会议讨论内容编写了标准框架方案。
2015年4月，该标准主要承担单位福建省产品质量检验研究院与相关参编的生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜企业进一步沟通，对标准框架方案和技术内容要求进行了讨论，确定了标准框架方案的修改意见。此后，通过查阅大量文献和技术调研等手段收集有关技术资料和相关标准，根据修改后的标准框架方案和任务分工，进行了标准的正式编制工作。
2015年5月至2015年7月，标准起草小组成员到相关企业进一步调研和收集有关流延聚乙烯、生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜的相关技术资料和企业标准，包括流延聚乙烯（CPE）术语、分类、外观、物理力学性能、理化性能、有害物质限量、生产工艺流程、技术规范等。
2015年8月，标准主编人员完成《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准(草案)，并召开所有参编单位召开了草案讨论会，会上对《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准(草案)进行了充分讨论，并进一步作了修改、补充和完善，形成了《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》(草案)（修改稿）。同时，对本标准(草案)中的技术要求指标的验证工作进行了分工，收集试样进行验证试验，试验主要完成单位为福建省质检院。
同时，课题第一起草人-省质检院教授级高工程氢建立了课题组QQ群及微信群，以便及时交流信息，传输文件并征求意见。
2015年9月至2016年3月，标准主要起草单位-福建省产品质检院的有关人员收集了福建省生产企业生产的生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品，生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品进行了各项性能指标的实验室测试，获得了大量实验数据，为《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准中的性能指标最终确定提供了技术支持，初步形成标准的征求意见稿。
征求意见阶段：2016年3月至2016年5月，《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准(征求意见稿)初稿修改完成，在征求主要编制人员意见的同时，由起草小组负责人带领起草小组成员再次深入到相关企业，对《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准(征求意见稿)初稿作了一定的修改。

2015年6月，福建省塑料制品标准化委员会将向质检机构、省包装联合会、福建省软包装生产企业、及部分客户等发出征求意见稿及有关表格，征求意见。并同时在福建省质监局。福建省塑料制品标委会的官网上，向相关专家发出了《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准（征求意见稿）和编制说明。
审查阶段：2016年7月底，本标准编制起草小组将根据收集到的意见，经过讨论及试验验证，对标准进行修改及完善形成标准报批稿及编制说明报批稿。
报批阶段：2016年8月，完成的《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》地方标准（报批稿）和编制说明（报批稿），上报至福建省质量技术监督局。
2 标准编制原则和主要内容的论据，解决的主要问题
2.1 编制原则
标准起草组查阅了国内外相关资料，并没有查询到有关生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜方面的国际标准或国外相关标准，为了统一和规范生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜生产制造和市场贸易的技术标准要求，有利于国际交流、商贸往来、企业经营、市场管理、行业监督、科研教学等，同时尽量与国际接轨，提高标准的先进性，着眼于未来，标准起草组按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则，遵循标准的科学性、先进性、合理性和适用性原则编制本标准。
2.1.1 科学性
标准第一起草单位-厦门顺峰包装有限公司，有着多年的生活用纸巾包装膜生产经验，是我国生活用纸巾包装膜的龙头企业。而福建省产品质量检验院的国家塑料制品质量监督检验中心是总局我国首批食品用塑料包装容器工具生产许可指定检验机构，福建省工业产品生产许可证审查技术中心拥有与诸多塑料包装企业交流的平台，而福建恒安集团有限公司、金红叶纸业（福州）有限公司作为全国最大的生活用纸生产企业，对包装用膜有着严格全面的技术要求，晋江新合发公司，作为生产企业，也有着独特的经验及技术。这些参编单位的组合，对标准的科学性在生产、使用、检验环节有了强有力保证。
2.1.2 先进性
本标准在省内尚无先例，本标准的制定本身在我省既具备先进性的特点。
2.1.3 创新性
本标准中有关生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜技术要求指标的确定，主要是充分考虑依据目前生产企业所提供的产品的特性参数及检测结果，其次是分析、引用和验证其它相关产品标准指标，并从原料控制上进行把控。本标准有别于目前国内的任一份流延聚烯烃国家及行业标准，力求标准在试验项目设置、指标大小及试验方法上更能体现生产企业的水平及使用方要求，避免或减少照搬全盘照抄其他相关标准。
2.1.4 适用性
本标准在注重标准文本的科学性和规范性的同时，还考虑到与相关产品标准的协同性；同时，本标准起草小组对所编写内容，与生产企业和检测机构等相互交换意见，探讨标准内容以及试验方法的可行性，确保标准要求可以有效适用于我省中小企业的生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜生产，可以更好的有利于政府监管部门对生产企业的有效监管。同时，标准的制定也是企业与市场上的生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品以及发展的需要。
2.2 主要内容
本标准主要内容包括：范围、规范性引用文件、原料要求、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存等7个部分内容。
2.2.1 关于范围、规范性引用文件
本标准适用于以聚乙烯树脂为主要原料，通过挤出流延工艺成型的生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）薄膜
GB/T 191-2008 包装储运图示标志

GB/T 1033.1-2008 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分 浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

GB/T 1040.3-2006 塑料 拉伸性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的实验条件（ISO 527-3：1995 IDT）

GB/T 2410-2008 透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T 2828.1-2012 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

GB/T 2918-1998 塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 3682-2000 热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定

GB/T 5009.60-2003 食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准分析方法

GB/T 6672-2001 塑料薄膜和薄片厚度的测定机械测量法

GB/T 6673-2001 塑料薄膜与片材长度和宽度的测定

GB/T 7707-2008 凹版装潢印刷品

GB 8807-1988 塑料镜面光泽试验方法

GB 9685 食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准

GB 9687 食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

GB 10006 塑料薄膜和薄片摩擦系数测定方法

GB 12904  商品条码 零售商品编码与条码表示

GB/T 13217.7-2009 液体油墨附着牢度检验方法

GB/T 14216-2008 塑料 膜和片润湿张力的测定  

GB/T 14257 商品条码 条码符号放置指南  

GB/T 14258 条码符号印制质量的检验

GB/T 18348 商品条码 条码符号印制质量的检验

GB/Z 21274-2007 电子电气产品中限用物质铅、汞、镉检测方法

GB/Z 21275-2007 电子电气产品中限用物质六价铬检测方法

QB/T 1046-2012 凹版塑料薄膜表印油墨

QB/T 1130 塑料直角撕裂性能试验方法

QB/T 2358-1998(2009) 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

2.2.2 关于原料要求
本标准的第3部分规定了“原料要求”。根据GB/T11115-2009《聚乙烯（PE）树脂》、QB/T 1125-2000《未拉伸聚乙烯、聚丙烯薄膜》等标准相关基本项目，结合生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品质量情况及生产技术、工艺水平，规定的技术要求主要包括：聚乙烯原料、添加剂和油墨3个部分内容。
（1）聚乙烯原料
参考GB/T11115-2009《聚乙烯（PE）树脂》、QB/T 1125-2000《未拉伸聚乙烯、聚丙烯薄膜》及市场上生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜的产品调研情况，规定了聚乙烯原料的密度与溶体质量流动速率，一般而言，同一种高分子材料,密度大小将表示支链化的程度低和高。支链化程度越小,密度越大,材料的硬度强度越好,而韧性降低，熔体质量流动速率（MFR）降低。熔体质量流动速率（MFR）是树脂加工性能的直观的体现，是塑料制品加工企业在选择树脂时参考的一项重要技术指标。流延工艺要求选择合适的密度与相应的熔体质量流动速率。 1g/10min～9g/10min的指标是根据生产企业的经验总结而来。
（2）添加剂
在企业有加入添加剂时，添加剂及用量必须满足GB 9685 《食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准》规定。

（3）油墨
油墨重金属含量应符合表1的规定，其他指标应符合QB/T 1046-2012要求
表1油墨中重金属含量

	物质名称
	指标/（mg/kg）
	试验方法

	镉及镉化合物
	≤5
	GB/Z 21274-2007

	铅及铅化合物
	≤5
	GB/Z 21274-2007

	汞及汞化合物
	≤5
	GB/Z 21274-2007

	六价铬化合物
	≤5
	GB/Z 21275-2007


生产油墨的原材料中，颜料是重金属超标的主要原因，无机染料中含铅、镉、汞、砷等重金属元素，均具有很强毒性。中国轻工业联合会提出了2个关于印刷油墨安全要求行业标准，在QB 2930.1-2008《油墨中某些有害元素的限量及其测定方法  第1部分:可溶性元素》规定了油墨中可溶性元素（锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒）的最大限量要求，样品制备和测定方法，在QB 2930.2-2008《油墨中某些有害元素的限量及其测定方法  第2部分:铅，汞，镉，六价铬》规定了油墨中铅、汞、镉、六价铬的限量要求，总含量要小于100mg/kg。
在国家推荐标准GB/T 10004-2008《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》中规定了油墨中铅、镉、汞、六价铬的检测方法和限量。规定单种材料（油墨、胶水、基材）的重金属元素铅、镉、汞和六价铬要小于5 mg/kg。

2.2.3 关于要求
本标准的第4部分规定了“要求”。根据GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》、QB/T 1125-2000《未拉伸聚乙烯、聚丙烯薄膜》等标准相关基本项目，结合生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品质量情况及生产技术、工艺水平，规定的技术要求主要包括：印刷质量、规格尺寸、物理机械性能、静电电压、溶剂残留量与卫生性能6个部分内容。
（1）印刷质量
参考GB/T 10004-2008《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》标准对印刷质量的要求，规定了凹版印刷质量、商品条码印制质量、油墨附着牢度与油墨耐高温性能要求。由于生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜的特殊性，油墨是印在单膜的内表面，直接接触干纸巾，故对油墨的附着牢度与油墨耐高温性做出了规定，要求油墨附着度高、揉搓不丢点，且要求在160℃高温时，不会把油墨移至到纸巾上。
（2）规格尺寸
参考GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，结合生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品质量情况及生产技术、工艺水平，对长度偏差、宽度偏差、厚度偏差、接头个数和最小段长、卷芯内径进行了规定。
（3）物理机械性能（见表2）
表2物理机械性能

	项    目
	要         求

	拉伸强度MPa
	纵 向
	≥30 

	
	横 向
	≥20

	断裂标称应变%
	纵 向
	≥300

	
	横 向
	≥450

	直角撕裂强度N
	纵 向
	≤7

	
	横 向
	≤7

	卷曲试验
	卷曲高度mm
	≤20

	
	卷曲距离mm
	≤30

	热封强度N
（电晕处理面/非电晕处理面）
	≥5

	尺寸稳定性
	纵 向
	≤1%

	
	横 向
	≤1%

	润湿张力mN/m（处理面空白处）
	≥38

	摩擦系数
	接触面
	非电晕处理面/非电晕处理面
	油墨面/油墨面

	
	动
	≤0.2
	   0.1～0.3

	
	静
	≤0.35
	   0.1～0.35

	透光率
	由供需双方协商而定

	雾度
	由供需双方协商而定

	光泽度
	≥60


其中：

1）拉伸强度及断裂标称应变，是其材料的基本性能，表示物质抵抗拉伸的能力与薄膜在未断裂时的延伸能力。CPE韧性好，断裂标称应变可以达到700%以上。
2）直角撕裂强度，是试样在直角口处撕裂强度，表达其撕裂性能，在生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜中，要求在使用的时候不需要太大力撕开，使用方便，故在指标中设置了一个上限，直角撕裂强度≤7N。
3）卷曲试验，是反应了在干纸巾包装的时候，CPE薄膜的卷曲是造成包装时的不易和废品率高的主要因素，故在本标准中设定该项目，以来要求CPE薄膜的卷曲性能。

4）热封强度（电晕处理面/非电晕处理面），热封强度来表代封口性能，在包装干纸巾中，热封强度是一个极其重要的指标，为了保证商品在包装、运输、贮存和消费过程中能承受一定的外力，保证商品不开裂、泄漏、达到保护商品的目的，要求封合部位有足够的强度。热封性能其实是材料的熔融温度反应，是热和力共同作用的结果，一方面在熔融状态下的塑料封口表面，高分子链段相互扩散、渗透，相互缠绕，达到封口密闭；另一方面，在熔融粘流状态的高聚物分子在压力作用下变形，相互接近，分子间产生足够的范德华力，使热封表面相互密闭。
5) 尺寸稳定性, CPE 包装膜必须具有一定的几何尺寸稳定性，否则，其伸缩率过大，在印刷过程中受到机械力或者受热量的作用容易产生伸缩变形，不仅会影响套印精度，还会出现皱折、卷曲等问题，严重影响产品质量和生产效率。
6) 润湿张力（处理面空白处）, 为了使印刷油墨在塑料薄膜表面具有良好的润湿性和黏合性，要求薄膜的表面张力应达到一定的标准，否则就会影响油墨在其表面的附着力和黏合性，从而影响印刷品和复合产品的质量。一般来说，CPE 包装膜在印刷之前都必须经过表面电晕处理以提高其表面张力，并能够顺利地进行印刷。
7）摩擦系数，干纸巾包装用流延聚乙烯膜摩擦系数主要关系客户使用性能（经常出现摩擦系数太大而导致制袋困难和袋口难开口的问题）。其由电晕面和热封面加入爽滑粒子决定。

8）作为干纸巾包装用流延聚乙烯膜，对CPE薄膜的光学性能有较高的要求,如透光率、雾度、光泽度。 

雾度：透过透明薄膜而偏离入射光方向的散射光通量与投射光通量之比，用百分比表示。雾度是度量透明材料的清晰透明程度。雾度与薄膜材料本身固有性质及所用添加物有关，例如，薄膜的结晶度和取向度，添加剂的种类、粒径大小和用量等。但也与成型加工过程和环境有关。
透光率：是测定薄膜的光通量大小。CPE薄膜的透光率一般在80%以上。   
光泽度：表示薄膜表面平整、光滑的程度，可通过对光线的反射能力来测定。
（4）静电电压
静电产生的原因 ① 磨擦起电，印刷基材由于表面电阻大，经过高速印刷设备时磨擦产生电荷 ，电荷不断积累。 ② 剥离起电，印刷基材在高速下不断与压辊、导线的表面接触，在分离的一瞬间电子云来不及复位，引起剥离起电。 ③ 油墨及溶剂长时间运转相互摩擦后聚积了电荷。故要求静电电压指标≤3kV。
（5）溶剂残留量
参考GB/T 10004-2008《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》标准对溶剂残留量的要求，根据食品相关产品（复合膜、袋）生产许可细则，将指标定为溶剂残留量总量≤10mg/m2，其中苯类溶剂残留量≤2mg/m2，主要是考虑油墨中的溶剂残留。
（6）卫生性能

应符合GB 9687《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》的规定。
2.2.4 关于试验方法
本标准的第5部分规定了“试验方法”。参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》、QB/T 1125-2000《未拉伸聚乙烯、聚丙烯薄膜》等标准，规定的试验方法主要包括：印刷质量、规格尺寸、物理机械性能、静电电压、溶剂残留量与卫生性能6个部分内容。
（1）关于印刷质量
参照GB/T7707-2008《凹版装潢印刷品》、GB/T18348-2008《商品条码 条码符号印制质量的检验》、GB/T14258-2003《信息技术 自动识别与数据采集技术 条码符号印制质量的检验》、GB/T13217.7-2009《液体油墨附着牢度检验方法》标准，规定了生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品凹版印刷质量、商品条码印制质量、油墨附着牢度与油墨耐高温性能的测定方法。
（2）关于规格尺寸
参照GB/T6673-2001《塑料薄膜和片材长度和宽度的测定》、GB/T6672-2001《塑料薄膜和薄片厚度的测定  机械测量法》与GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，规定了长度偏差、宽度偏差、厚度偏差、接头个数和最小段长、卷芯内径测定的方法。
（3）关于物理机械性能
拉伸强度和断裂标称应变，参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准按照GB/T1040.3-2006《塑料拉伸性能的测定第3部分：薄膜和薄片的试验条件》，规定试验速度为（500±30）mm/min；
直角撕裂强度，参照GB/T10004-2008《包装用塑料复合膜、袋 干法复合、挤出复合》标准，按照QB/T 1130-1991(2009) 《塑料直角撕裂性能试验方法》的规定进行试验，采用单片试样；
卷曲试验，由当初的400mm×400mm的尺寸，到15mm宽的长条法，再到最后确定100mm×100mm的试样，中心位置切割80mm×80mm十字线，其角度与卷膜的纵向方向成45°角，试验方法较好的体现出产品的卷曲性能，且操作性强；
热封强度, 参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，在经过多次的多方验证，设置热封试验仪上封刀为150℃,下封刀80℃，在上热封面上覆盖PET薄膜（厚度0.012mm±0.001mm），热封时间0.5s、热封压力20N/cm2，与企业实际生产是一致的，能够满足指标要求。
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尺寸稳定性，参照GB/T 12027-2004《塑料-薄膜和薄片-加热尺寸变化率试验方法》，原先是规定将试样平置于200±3℃的恒温烘箱中的陶瓷板上，陶瓷板位于烘箱中部。实验时鼓风，加热时间为2s，取出试样，将其冷却10s到试验环境温度进行测量，我院提出试验操作性影响因素大，造成试验结果不稳定性，调整试验方式改为将恒温水浴锅中倒入水，升温至98℃，待温度稳定1min后进行测试。将试样平置于恒温水浴锅中180s，取出试样冷却至少60s到试验环境温度进行测量。
润湿张力，参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，按照GB/T14216-2008《塑料 膜和片润湿张力的测定》进行试验；
摩擦系数，参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，按照GB/T10006-1988《塑料薄膜和薄片摩擦系数测定方法》进行试验；
透光率及雾度，参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，按照GB/T2410-2008《透明塑料透光率和雾度的测定》进行试验；

光泽度，按照GB/T8807-1988《塑料镜面光泽试验方法》进行试验；

（4）关于静电电压
静电电压，试验设备使用静电电压表，测试时去除待测试材料表面3层，左手依照测试材料出卷方向拉出薄膜，右手持静电电压表，以水平方向靠近匀速拉出的待测材料卷膜，确保测试感应面与卷膜水平方向最外沿垂直，并保持在90mm～110mm的距离。打开测试按钮，直至数据稳定后再次按下按钮确认，读取数值。试验方法见图1。
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图1　静电电压试验
（5）关于溶剂残留量
参考GB/T 10004-2008《包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合》标准。
（6）关于卫生性能
参照QB/T 1125-2000《未拉伸聚乙烯、聚丙烯薄膜》标准，按照GB/T5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》进行试验。
2.2.6 关于检验规则
本标准的第6部分规定了“检验规则”。参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》等标准，规定了生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品的检验规则，主要包括：出厂检验项目、出厂检验抽样和组批规则、出厂检验结果判定，以及型式检验项目、型式检验时机、型式检验抽样规则、型式检验程序、型式检验结果判定、型式检验复验规则。
2.2.7 关于标志、包装、运输、贮存
本标准的第7部分规定了“标志、包装、运输、贮存”。 参照GB/T27740-2011《流延聚丙烯(CPP)薄膜》标准，规定了生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜产品的标志、包装、运输、贮存。
2.3 解决的主要问题
为适应和符合生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜企业生产和市场消费发展需要，本标准重点解决了生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜的范围、规范性引用文件、原料要求、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存等问题，将会为生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜的生产制造、市场管理、质量检验等提供依据和技术文件。
3、标准中如果涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题。
4、预期达到的社会效益、对产业发展情况的作用等情况
随着社会经济的不断发展，消费者对于纸巾的需求越来越多，随之而来的，是对纸巾包装膜的需求也越来越大。有关资料表明，2013 年，国内干纸巾包装薄膜的市场年需求量约为20万吨，约52 亿元。

如此巨大的市场需求，催生了一个鱼目混珠的干纸巾膜市场：部分大型企业有良好的生产环境和设备、完善的管理及内控标准，为消费者提供了安全可靠的包装膜；但也有规模小、管理差、以追求利润为唯一目的的部分企业，采用劣质原料甚至掺混再生料，劣质油墨等，生产出使用性能、安全卫生性能均不达标的劣质薄膜，有些甚至是有毒（重金属、溶剂残留超标）的薄膜。劣质的包装膜，易导致干纸巾受到细菌、有毒溶剂、重金属等有害物质的污染，对消费者的身心健康造成危害。

目前，干纸巾膜的材质还包括双向拉伸聚丙烯（BOPP）、流延聚丙烯（CPP）等，这些材料的国家及行业标准较为完善，但尚无生活用CPE 包装膜的产品标准。

干纸巾膜有着独特的性能要求，如油墨及膜的耐高温要求、不同于普通膜的热封强度试验方法、摩擦系数、材料平整度、易撕性、静电性等，以及还要根据国内外相关的法律法规设置的安全卫生要求等，同时，由于 CPE 膜比CPP、BOPP 膜柔软，粘性大，用于干纸巾包装，对膜的爽滑性、尺寸稳定性等也提出了更高的要求。
CPE 膜已在干纸巾包装成功运用多年，技术也趋于成熟，为了保证消费者的身心健康，提高干纸巾膜产品品质，为广大纸巾生产企业的提供不仅安全、而且“好用”的包装膜，减少不可再生资源-纸的浪费，制定一份专业、规范，被行业认可的干纸巾膜技术标准，具有可观的经济和良好的社会效益。
6 与国际、国外对比情况
本标准没有采用国际标准。

本标准在制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

7在标准体系中的位置、与现行相关法律法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与我国现行相关法律、法规、章及相关标准协调一致，涉及的强制标准为GB9687-1988《聚乙烯成型品卫生标准》。
8 重大分歧意见的处理经过和依据
无。
9 标准性质的建议说明
建议本标准的性质为推荐性地方标准。
10 贯彻标准的要求和措施建议
标准制定后相关技术要求应尽早推广，加强生产企业的标准宣贯工作，引导企业组织内部生产工艺改进；检验部门采纳新标准检验项目和方法，维护消费者权益，监督和促进生产企业。建议归口管理部门或行业协会组织地方标准宣贯。
建议该标准发布后3个月实施。
11 废止现行相关标准的建议
无。
12 其它应予说明的事项
无。
《生活用干纸巾流延聚乙烯（CPE）包装膜通用技术规范》标准起草小组
2016年6月1日




























































































































































































































































PAGE  
4

