货架技术参数说明

1.规格说明：1、2205W*600D*1750H 1组6列，4层

2、2205W*600D*1750H 1组2列， 4层
3、2205W*600D*1750H  1组1列，4层

4、2205W*600D*1750H  1组1列，4层
5、4880W*600D*1000H  2组1列，3层
6、5000W*600D*1750H  2组1列，4层；3500W*600D*1000H  2组1列，3层。
    2.材质说明：

2.1用材选用优质冷轧钢板，材料厚度0.6mm-1.2mm。
2.2所用上海宝钢优质冷轧钢板符合GB/T11253-2007冷轧薄钢板国家标准，表面磷化处理工艺及质量水平符合GB/T6807-2001钢铁工件涂装前磷化处理技术条件的国家标准。

2.3金属表面处理：产品喷塑前严格进行PA30→IA脱脂→水洗→PASI→L酸洗→风热干燥→PA66胶钛表调→PA3100→A磷化→水洗→风热干燥等九道工序处理。磷化处理实施标准：附着力按GB/T1720-1979实施；点滴按GB/T6807-2001附录D实施；膜重按GB/T6807-2001附录A实施；膜外观检验按GB/T6807-2001附录B实施；表面处理采用乳化剂和碱性助洗剂脱脂、磷酸除锈、锌系薄膜型磷化、钝化，最后粉末喷涂。装饰防护性好，附着力强，表面处理工艺过程如下：55℃—65℃热水脱脂→冷水清洗→除锈→冷水清洗→中和→表调→35℃—45℃热磷化→冷水清洗→55℃—65℃热钝化→喷粉→200℃温度固化。外表美观、大方，平整牢固。
2.4表面光泽度：采用60°入射角，为60%－70%（600镜面反射率，测定400±5%），符合GB1743－79标准。表面硬度：≧0.4（中华铅笔≧2H），符合GB6739－86标准。耐冲击力：冲击强度≧4N·m，符合GB1732－79标准；柔韧性符合GB6742标准。耐水性：将涂层试片浸泡于90°热水中，8小时无变化，符合GB1733－79标准；附着力0级，符合GB9286标准。耐腐蚀：盐雾48小时，无脱落。
2.5 颜色：钢制部分表面亚光灰色。

3.工艺结构要求：

3.1 钢质部分经过酸洗、碱洗、磷化表面处理，防锈、防腐蚀能力强。

3.2 钢板厚薄一致，无高低不平。

3.3 钢板表面光亮平整，塑粉无颗粒，气泡，渣点，颜色均匀。

3.4 钢板组合紧密，焊接处打磨光滑且牢固。
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