附件1                 项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价（元）
	交货期
	质保期

	1
	微电脑高频逆变点焊机
	1
	5000
	30自然日
	2年

	2
	铝型材扭剪夹具
	1
	8600
	30自然日
	2年

	3
	气瓶柜
	1
	3600
	5自然日
	2年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。




合同包1   微电脑高频逆变点焊机技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB31241-2014 锂离子电池极耳焊接
二、需满足技术指标：

2.1 SWD-2118脚踏式；

2.2电源输入：AC220V±10%/50Hz；

2.3输出功率：10KVA；

2.4焊接电流：0-99可调；

2.5 整机重量：45kg，外形尺寸：800L*580L*1200H（单位：mm）；

2.6 适用范围：适用于0.03mm~0.5mm的多种焊接片。

三、微电脑高频逆变点焊机必备配置：

3.1 微电脑高频逆变点焊机          1台
合同包2    铝型材扭剪夹具技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T 28289-2012《铝合金隔热型材复合性能试验方法》适用于隔热铝型材的纵向剪切和抗扭试验，一套夹具满足两种试验。
二、铝型材扭剪夹具技术指标：

2.1采用不锈钢制作，防锈耐腐蚀。
2.2剪切和抗扭试验力量程：0～50kN；

2.3使用环境温度：-70℃~350℃； 

2.4应能根据样品尺寸进行固定架在底座上的位置微调，固定架上沉头螺丝松开/拧紧可以移动/锁牢固定架；

2.5上压头和下接头应能直接安装到电子万能试验机的上、下十字接头上，并有插销和拧紧锁紧螺母装置；

2.6应有操作把手调节螺纹旋转压紧装置，可拆卸活动压头/剪切刀头；

三、铝型材扭剪夹具必备配置：

3.1 铝型材扭剪夹具          1套（上下接头、压头、剪切刀头、压紧块、固定架、螺纹旋压装置、底座、上下插销）
3.2装配工具一套
合同包3     气瓶柜技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

无

二、气瓶柜技术指标：

2.1 900*450*1900（mm）；

2.2 拥有气体泄露报警器。
三、气瓶柜必备配置：

3.1 气体报警器  
第 1 页 共 2 页

