附件1                 项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价（元）
	交货期
	质保期

	1
	通风设施
	2
	12000（两套）
	30自然日
	1年

	2
	排风罩
	1
	3500
	10自然日
	24个月

	3
	强磁力万向磁性表座
	1
	2000
	30自然日
	24个月

	4
	平尺
	1
	2000
	30自然日
	24个月

	5
	电子精密水平仪
	1
	3000
	30自然日
	24个月

	6
	长卡爪游标卡尺
	1
	1500
	30自然日
	24个月

	7
	宽座角尺
	1
	2000
	30自然日
	24个月

	8
	正玄规
	1
	3500
	30自然日
	24个月

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。




合同包1     通风设施技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

     /

二、试验机技术指标：

1 要求配备两套风机（塑料叶轮功率不小于105、转速不小于2620）；

2 ★通风效果能满足ICP-MS7700及原子荧光正常运行；

3 风量不小于550 m3/h 

4 原子荧光与仪器连接通风口需要定制，尺寸400*400锥形罩采用厚度1.2mm304不锈钢，折弯焊接； ICP -MS 通风连接材质为不锈钢耐腐蚀，与仪器连续需要配置连接管，尺寸需定制与仪器匹配。

5风管采用160mm厚度1.5mmm304不锈钢圆管；上下高低可调节.风量大小可调。

三、设备必备配置：

     /
合同包2     排风罩技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

无

二、排风罩技术指标：

在原有排风口加装排风罩，长、宽40*40（cm）高度约为130(cm)；

3、 排风罩必备配置：

无

合同包3     强磁力万向磁性表座技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

机床几何精度检测辅助工具
二、强磁力万向磁性表座技术指标：

2.1 吸力：100kgf

2.2 总长：≥400mm；

2.3 座体尺寸：74×50×55mm；

2.4 装表孔径：Φ8mm

2.5 V型槽和平面均有磁力，开关背面和平面亦有磁力。

三、强磁力万向磁性表座必备配置：

3.1强磁力万向磁性表座          1个

合同包4     平尺技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

机床几何精度检测辅助工具
二、平尺技术指标：

2.1材料：大理石或花岗岩
2.2 规格：1000×120×60mm；

2.3 四个面的直线度：0.008mm；

2.4 相邻面的垂直度：0.01mm；

2.5对称面的平行度：0.01mm；

三、平尺必备配置：

3.1平尺         1把
合同包5     电子精密水平仪技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

机床几何精度检测
二、电子精密水平仪技术指标：

2.1精度：±0.01mm/m
2.2 测量范围：±500mm；

三、电子精密水平仪必备配置：

3.1电子精密水平仪        1台

合同包6     长卡爪游标卡尺技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

零件尺寸精度检测
二、长卡爪游标卡尺技术指标：

2.1量程：≥300mm
2.2卡爪长度：≥100mm；

2.3 精度：0.02mm

注：非数显

三、长卡爪游标卡尺必备配置：

3.1长卡爪游标卡尺        1把

合同包7     宽座角尺技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

机床几何精度检测辅助工具
二、宽座角尺技术指标：

2.1 材料：大理石或花岗岩

2.2 规格：400×250mm；

2.3 两面垂直度：0.008mm；

2.4 两垂直面的平面直线度：0.006mm

三、宽座角尺必备配置：

3.1宽座角尺          1把

合同包8     正玄规技术要求

一、仪器设备需满足检测标准情况：

机床几何精度检测辅助工具

二、正玄规技术指标：

2.1规格：200×40mm
2.2 精度：1级；

2.3 正玄规主体工作面的粗糙度Ra最大允许值为：0.08μm；

2.4 圆柱工作面的表面粗糙度Ra的最大允许值为：0.04μm；

2.5挡板工作面的表面粗糙度Ra的最大允许值为：1.25μm；

2.6正玄规应能装置成0º～80º范围内的任意角度。

三、正玄规必备配置：

3.1正玄规          1台
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