附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价（元）
	交货期
	质保期

	1
	二合一涂层测厚仪
	1
	5000
	30自然日
	2年

	2
	涂镀层测厚仪
	1
	7800
	30自然日
	2年

	3
	游标卡尺
	1
	7000
	15自然日
	1年

	4
	旋转型操作手柄

的操作机构
	1
	5000
	2个月
	2年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1     二合一涂层测厚仪技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB50205-2001 《钢结构工程施工质量验收规范》
二、仪器设备需满足技术指标：

1、型号：4200；
2、量程：0-30000；
3、精度：1.5%；

设备必备配置：

    1、主机一台    
2. 标准片一套（50um 100um 200um 500um 1000um）
3. 铁基体一块
4. 充电器一个

合同包2     涂镀层测厚仪技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T4956-2003 《磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量  磁性法》
GB/T13912-2002 《金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法》
GB/T12334-2001 《金属和其他非有机覆盖层--关于厚度测量的定义和一般规则》

二、仪器设备需满足技术指标：

1、测量范围（um）：0-10000；
2、示值误差：±[3%H+10]；
3、低限分辨力(um)：0.1；

4、测量条件：最小曲率半径(mm) 凸 1、基体最小面积的直径(mm)：ф3、最小临界厚度(mm)：0.2
5、覆盖层基体：有机材料等非磁性覆盖层 (如:漆料、涂漆、珐琅、搪瓷、塑料和阳极化处理等)；

6、采用了磁性和涡流两种测厚方法，即可测量磁性金属基体上非磁性覆盖层的厚度又可测量非磁性金属基体上非导电覆盖层的厚度；

7、可使用7 种测头(F400、F1、F1/90°、F10、CN02、N1)
8、具有两种测量方式：连续测量方式（CONTINUE）和单次测量方式（SINGLE）；

9、具有两种工作方式：直接方式(DIRECT)和成组方式(A-B)；

10、设有五个统计量：平均值（MEAN）、最大值（MAX）、最小值（MIN）、测试次数（NO．）、标准偏差（S．DEV）；

三、设备必备配置：

    1、主机一台
    2、打印机一台

3、F头一支
4. 标准片一套（50um 100um 200um 500um 1000um）
5. 铁基体一块
6. 充电器一个
合同包3     游标卡尺技术要求

一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T4100-2015 ，JC/T2195-2013 

二、仪器设备需满足技术指标：

1、量程：2m；
2、精度：0.1mm；
三、设备必备配置：

1、游标卡尺；
2、附计量证书一份。

合同包4     旋转型操作手柄的操作机构技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T 14048.2 《低压开关设备和控制设备 第2部分：断路器》
GB/T 14048.3 《低压开关设备和控制设备 第3部分：开关、隔离器、隔离开关以及熔断器组合电器》
二、仪器设备需满足技术指标：

1、设备使用旋转气缸作为操作动力；

2、设备操作旋转角度：±90°；

3、设备外形尺寸：（长280mm×宽200mm×高250mm）±10%；

4、设备应有供试样安装的导轨，能保证试品在长时间试验时保持固定。

5、试样安装完成后，设备应具有上下、前后、左右位置可调功能，使试样的操作手柄和设备手柄槽能准确契合。

设备必备配置：

1、主机一台
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