附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价

（万元）
	交货期
	质保期

	1
	盐雾腐蚀试验箱
	1
	3.5
	15自然日
	3年

	2
	微型恒流源
	1
	4
	60自然日
	2年

	3
	硬度计
	1
	1
	20自然日
	2年

	4
	工业集尘器
	1
	4
	30自然日
	2年

	5
	电子天平
	1
	1
	30自然日
	1年

	6
	全自动电熔焊机
	1
	1.5
	60自然日
	2年

	
	热风焊
	1
	0.4
	60自然日
	2年

	
	挤出焊
	1
	1.5
	60自然日
	2年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、管理费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十个工作日内支付至结算金额的80%。余结算金额20%，待正常使用三个月后无质量问题无息支付。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1   盐雾腐蚀试验箱技术要求

一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T 3325-2017 《金属家具通用技术条件》

GB/T 3324-2017 《木家具通用技术条件》

QB/T 2602-2013 《影剧院公共座椅》
QB/T 3832-1999(2009) 《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》

QB/T 3826-1999(2009) 《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法》

GB/T 10125-2012  《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》

二、仪器设备需满足技术指标：

★1、设备应具备符合GB/T 10125-2012  《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、

QB/T 3832-1999(2009)标准规定的耐腐蚀试验方法、同时具备符合GB/T 3325-2017、GB/T 3324-2017和QB/T 2602-2013标准规定的技术指标；

★2、可满足温度：+5～50℃，温度均匀度2℃；温度波动度±0.5℃，湿度＞95%；盐雾沉降率1.0～2.0ml/(80cm2· h)；

3、进口数显控制器；内胆尺寸:900mm×600mm×500mm（或大于该尺寸）

★4、液晶智能控制器面板；微电脑P.I.D温度控制器，带有定时功能，分辨率±0.1℃；

5、所有加热器具有电子和机械过热保护装置，配电箱用耐火材料制造；

6、塔式喷雾系统，沉降量自由调节；

★7、配备标准PH试剂：10袋，精密试纸20包；数显直读式PH酸度计1台（精度0.01级,可显示测量值,温度值,自动温度补偿,自动校正）；需配备螺杆空压机1台（功率：7.5Kw,气量大于：0.67m3，配备储气罐和滤器装置各1个）；数显直读式盐度计1台（精度0.01级）；密度计（范围1.000～1.100）。

8、盐雾试验箱整体为进口PVC增强硬质塑料板。

设备必备配置：

1、微电脑P.I.D温度控制器，带有定时功能1台；
2、直读式盐度计1台（精度0.01级）
3、数显PH酸度计1台（精度0.01级,可显示测量值,温度值,自动温度补偿,自动校正）；

4、配备螺杆空压机1台（功率：7.5Kw,气量大于：0.67m3，配备储气罐和滤器装置各1个）

5、密度计（范围1.000～1.100）
6、提供一个至少2GB 的可插拔MicroSD存储卡

合同包2   微型恒流源技术要求

一、仪器设备需满足检测标准情况：
/
二、仪器设备需满足技术指标：
1、工作电源： 三相四线380V(±15%),频率50±5Hz； 
★2、输出电流：AC:10mA-15A任意连续可调；
★3、恒流精度：≦1.5%读数；

4、操作显示：触摸式液晶显示屏；
5、控制方式：实现持续输出或周期性输出。周期性输出时通电时间与周期可自定义。
★6、配合方式：可与改造后的恒流源同步控制。
7、具备RS232或RS485通信接口，开放通信协议，可通过接口实现实时监控功能。
三、设备必备配置：
微型恒流源一台；
配备触摸式液晶显示屏；
配备RS232或RS485通信接口；
设备工作原理图及操作说明一份；
通信协议说明书一份。
合同包3  硬度计技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T 12706.1-2008《额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件 第1部分：额定电压1kV(Um=1.2kV)和3kV(Um=3.6kV)电缆》附录C

GB/T 12706.2-2008《额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件 第2部分：额定电压6kV(Um=7.2kV)到30kV(Um=36kV)电缆》附录E

GB/T 12706.3-2008《额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV (Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件 第3部分：额定电压35kV(Um=40.5kV)电缆》附录E

ISO 48:2007

二、仪器设备需满足技术指标：
1、该设备用于电缆HEPR绝缘硬度测定；

★2、初 负 荷：0.30±0.02 N；

★3、主 负 荷：5.40±0.01 N；

★4、压针球直径：Ф2.5±0.01 mm；

5、测试范围：28-85 IRHD；

★6、精度:±1 IRHD；

★7、测量大曲率面样品时，测量装置应符合ISO 48:2007的要求，其结构应便于使仪器稳定地放置在HEPR绝缘上，同时压脚和压头与绝缘表面垂直接触，可由下述途径之一来实现：

a）仪器上装有便于调节的万向接头可动脚，可与绝缘弯曲表面相适应；

b）仪器由底板上两个平行杆固定，两个平行杆间的距离可根据绝缘表面弯曲程度调节；

★8、测量小曲率面样品时，试样与测量仪器在同一刚性底板上固定，保证HEPR绝缘在压头压力增加时整体移动最小，同时使压头与试样轴线垂直；

★9、配有金属夹具槽用于放置测量样品，配有2个V型金属枕台用于固定测量样品的两端导体。

三、设备必备配置：

1、硬度计1套。

2、金属夹具槽1套， V型金属枕台2个。

合同包4  工业集尘器技术要求

一、主要设备要求

★1、电机功率/转速：1500瓦/2280-4275转/分钟（无极变速）；

★2、轴向离心强制分离技术使得粉尘分离效率提高至99.97%的前置粉尘分离效率；

★3、噪音低至61分贝的极低噪音水平；

4、低至50%的能耗；

5、永不堵塞的稳定吸力（静压力）；

6、集尘箱容积：≥120L；

7、进风口尺寸：≥100mm；

8、最大流量：≥1885m3/h；

9、最大静压力：≥4600Pa；

10、过滤网面积：≥7m2；

11、过滤等级：≥H13(HEP A)；

12、变频器：高于Siemens V20；
13、集尘收集口1套。

二、合同及验收要求     

签订购买合同及订货：确认最终仪器配置是否满足要求及详细配件清单。

仪器的安装与调试: 由仪器供应商派技术人员来现场进行安装与调试，并负责现场人员技术培训。

仪器运行：按照合同配置情况，对仪器主要性能指标逐一进行确认，完成操作人员的培训工作。

服务承诺：两年内免费维修(包含所有配件更换等)，终身维护。

随时电话或书面为需方解答产品使用中出现的疑难问题，4小时内提供解决方案，在需方不能自行维修的情况下，3天内工程师必须到现场维修。维修产生的路费及住宿费由供方承担。

保修期外只收取零部件配件费和维修费用，并享有优惠购买零配件待遇。

定期回访用户，每年保证1次上门回访(包括上门维修)，指导用户保养维护试验机。

免费服务内容：在不涉及硬件前提下，软件终身免费升级服务。本范围内服务产生的所有费用由供货方负责。

合同包5  电子天平技术要求

一、仪器设备需满足检测标准情况：
JJG 1036-2008 电子天平
二、技术指标：
★1、超级双杠杆单体传感器。

★2、采用大等于80MHZ超高速微处理器MC1，测量结果更快，更准确；

★3、四级防震；

★4、密度直读功能，直接显示测得的密度；
5、动态温度补偿；

6、全自动故障诊断，超载保护；

7、内置RS232接口，符合 GLP标准
8、天平下部吊钩称量，满足大体积称量；

★9、带有防静电涂层；五面防静电涂层玻璃防风罩，能有效地屏蔽外界静电荷的干扰且视野清晰； 

10、左右除皮键，满足不同的使用习惯；可选交流、直流、可充电电池；

11、应用程序：百分比称量，净重/总和配方计算，动物称重，单位换算，计数 ；

12、最新SMT技术，线路集成度更高；
13、前置式水平水泡，人性化设计，方便使用；
二、技术参数
1、量程：≥220g；
2、分辨率：0.1mg；
3、秤盘尺寸：直径≥90mm；
4、重复性：≤0.1 mg；
5、线性误差：≤0.2 mg；
6、实际分度值d：≤0.1 mg；
7、检定分度值e：≤1mg；
8、配件:一台 20kg,分辨率为1g 台秤，实际分度值d：≤1g，、检定分度值e：≤10g。
合同包6  技术要求

品目1   全自动电熔焊机
一、需满足检测标准情况：

GB/T 20674.1-2006 《塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备 第2部分：电熔连接》

TSG D2002-2006 《燃气用聚乙烯管道焊接技术规则》

二、主要设备要求

全自动电熔焊机
1.基本要求：

1.1适用于非金属焊工考试机构的考试项目EW-Z-C和EW-Z-A实操考试使用。

1.2适用于燃气用聚乙烯（PE）管道元件电熔承插管件、电熔鞍形管件的焊接作业。

1.3焊机性能符合GB/T 20674.2-2006的要求。

1.4除该设备在技术要求中另有说明外，所有部件及配件，均应适合以下条件稳定连续运行：电源电压220V（±10%），50Hz（±5%），温度15～55℃，湿度≤95%。

2.性能要求：

2.1焊机自动化程度为全自动型。

★2.2输入参数模式至少包括手动模式和扫描模式，可手动或条码输入焊机管件参数。

★2.3输出电压范围至少包括8V～48V，为恒压控制模式。

2.4输出电流不小于90A，输出功率不小于3.2kW。

2.5焊接时间控制偏差不超过±0.1%，防护等级：不低于IP54。

2.6输入电缆长度不小于4米，输出电缆长度不小于4米。

2.7控制器显示屏为中文显示。

2.8具有根据环境温度自动改变焊接实际时间的温度补偿功能。

2.9具有自动判断焊接过程中的出现的异常现象，焊机可停止焊接并进行报警，同时进行记录并可打印。

2.10具有下载或打印焊接相关参数的功能，打印出的单据为中文显示。

2.11可对各种国内外不同厂家管件进行焊接。

2.12具有可自动记录焊接参数的功能，且记录的内容满足TSG D2002-2006技术规范的要求。

2.13结构合理，性能稳定，具有高效、节能、操作简单及维护方便的特点。

3. 基本配置

4.1原厂合格证书和使用说明书各一份。

4.2主要部件包括主机（1套）、扫描笔（1个）、刮刀（2把）、微型打印机（1个）、U盘（1个）。

4.3每台配置相应的操作工具（接头更换扳手）一个。

三、合同及验收要求     
1.签订购买合同及订货：确认最终仪器配置是否满足要求及详细配件清单；
2.仪器的安装与调试: 由仪器供应商派技术人员来现场进行安装与调试，并负责现场人员技术培训。
3.仪器运行：按照合同配置情况，对仪器主要性能指标逐一进行确认，完成操作人员的培训工作。
4.服务承诺：二年内免费维修(包含所有配件更换)，终身维护。
5.质保期：二年。
6.随时电话或书面为需方解答产品使用中出现的疑难问题，4小时内提供解决方案，在需方不能自行维修的情况下，2天内工程师必须到现场维修。维修产生的路费及住宿费由供方承担。
7.保修期外只收取零部件配件费和维修费用，并享有优惠购买零配件待遇。
8.免费服务内容：在不涉及硬件前提下，软件终身免费升级服务。本范围内服务产生的所有费用由供货方负责。
交货期：60个自然日。
品目2  热风焊
一、需满足检测标准情况：

HG/T 4751-2014 《塑料焊接机具 热风焊枪》

二、主要设备要求

1.基本要求：

1.1适用于非金属焊工考试机构的考试项目HGW-K实操考试使用。

1.2适用于热塑性塑料元件热风焊的焊接作业。

1.3设备性能符合HG/T 4751-2014 的要求。

1.4除该设备在技术要求中另有说明外，所有部件及配件，均应适合以下条件稳定连续运行：电源电压220V（±10%），50Hz（±5%），温度15～55℃，湿度≤95%。

2.性能要求：

2.1适用于热塑性塑料制品的焊接和热缩。

2.2 整体要求易操作可清楚地显示各种相关信息。

★2.3具有电压波动补偿功能，电子控温、设定温度可自动达到相应的数值。 

★2.4温度控制精确，风量可单独进行调节。

2.5整机结构涉及紧凑耐用，鼓风机动力强劲，数字式温度调节器、LED数字显示。

★2.6设计有内置过热保护，可以满足满负荷长时间连续作业。

★2.7功率不小于1600W。

★2.8热风温度范围不小于100°C ～ 620°C且可调节。

2.9出口风量可调节。

★2.10静态压力不小于2600 Pa。

★2.11 出风嘴容纳工件尺寸直径不小于31 mm。
2.11安全保护等级  应符合相关电气安全要求。

2.13 结构合理，性能稳定，具有高效、节能、操作简单及维护方便的特点。

3. 基本配置

4.1原厂合格证书和使用说明书各一份。

4.2主要部件包括热风焊枪主机（1套）、标准风嘴和4mm快焊风嘴（1套）。

三、合同及验收要求     
签订购买合同及订货：确认最终仪器配置是否满足要求及详细配件清单；

仪器的安装与调试: 由仪器供应商派技术人员来现场进行安装与调试，并负责现场人员技术培训。

仪器运行：按照合同配置情况，对仪器主要性能指标逐一进行确认，完成操作人员的培训工作。

服务承诺：二年内免费维修(包含所有配件更换)，终身维护。

质保期：二年。

随时电话或书面为需方解答产品使用中出现的疑难问题，4小时内提供解决方案，在需方不能自行维修的情况下，2天内工程师必须到现场维修。维修产生的路费及住宿费由供方承担。

保修期外只收取零部件配件费和维修费用，并享有优惠购买零配件待遇。

免费服务内容：在不涉及硬件前提下，软件终身免费升级服务。本范围内服务产生的所有费用由供货方负责。

交货期：60个自然日。

品目3  挤出焊
一、需满足检测标准情况：

HG/T 4750-2014 《塑料焊接机具 挤出焊枪》

二、主要设备要求

（一）挤出焊枪
1.基本要求：

1.1适用于非金属焊工考试机构的考试项目HGW-J实操考试使用。

1.2适用于热塑性塑料元件挤出焊的焊接作业。

1.3设备性能符合HG/T 4750-2014 的要求。

1.4除该设备在技术要求中另有说明外，所有部件及配件，均应适合以下条件稳定连续运行：电源电压220V（±10%），50Hz（±5%），温度15～55℃，湿度≤95%。

2.性能要求：

2.1适用于热塑性塑料储罐、槽体、塑料管道、塑料板材的焊接。

2.2焊接速度快，焊缝一次成型，焊接强度高，焊缝光滑，防渗漏性好。

2.3具有防腐保护功能设计。

2.4具有电子控温功能，温度控制精确精确。

2.5具有电机保护功能，带光学显示。

2.7焊靴可360。调节，内置气流导向。

2.8 功率不小于3000W。

2.9 适用的焊条尺寸至少包括直径为3mm 和 直径为4mm的焊条。

2.10 挤出量不小于2.0kg/h；
2.11 安全保护等级应符合相关电气安全要求。

2.12 结构合理，性能稳定，具有高效、节能、操作简单及维护方便的特点。

3. 基本配置

4.1原厂合格证书和使用说明书各一份。

4.2主要部件包括挤出焊枪主机（1套）、标准焊靴（1套）。

三、合同及验收要求     
签订购买合同及订货：确认最终仪器配置是否满足要求及详细配件清单；

仪器的安装与调试: 由仪器供应商派技术人员来现场进行安装与调试，并负责现场人员技术培训。

仪器运行：按照合同配置情况，对仪器主要性能指标逐一进行确认，完成操作人员的培训工作。

服务承诺：二年内免费维修(包含所有配件更换)，终身维护。

质保期：二年。

随时电话或书面为需方解答产品使用中出现的疑难问题，4小时内提供解决方案，在需方不能自行维修的情况下，2天内工程师必须到现场维修。维修产生的路费及住宿费由供方承担。

保修期外只收取零部件配件费和维修费用，并享有优惠购买零配件待遇。

免费服务内容：在不涉及硬件前提下，软件终身免费升级服务。本范围内服务产生的所有费用由供货方负责。

交货期：60个自然日。

	附件2                   投标人报名表

	投标项目名称

（编号及合同包号）
	

	报名投标单位名称及盖章
	

	报名投标单位联系人及联系电话
	

	报名时间
	


附件3                       评分标准
各投标人的总评分=A+B+C，其中价格分A为45分, 技术分B为42分,商务分C为13分。具体评分细则如下：
	序号
	评标项目
	评标
权重
	评价方法

	一
	A投标价格
评分
45分
	45分
	A＝T0/Tn×45

A：投标人的报价得分
Tn：投标人的评标价
T0：评标基准价，取所有有效投标中最低的评标价为投标基准价，有效投标指经评审响应招标文件资格和技术/商务要求并低于采购人控制价的投标
*计算分数时四舍五入取小数点后两位。

	二
	技术部分评分B（满分42分，B=B1+B2+B3）技术部分最终得分低于技术部分总分70%（含70%）的投标人，视为未实质性响应招标文件要求，为无效标处理。

	B1
	设备性能、技术参数和设备质量
（满分35分）
	35分
	根据各投标人所投设备性能以及技术参数和设备质量对招标文件各项基本要求（附件1项目预算及采购要求中具体技术要求细项条款要求）的逐项响应承诺等方面情况由评委进行评议评分，投标人所投设备完全满足招标文件技术规范及要求的，得35分。有负偏离情况的，评标委员会将根据该技术参数的负偏离对所投标设备的使用影响程度进行以下扣分：
标注“★”号的技术参数有一个或一个以上“★”不满足的，则视为无效投标。未标注“★”号的技术参数每负偏离一项扣2分，本项得分低于25分的视为技术参数实质性不满足招标文件要求，无效标标处理。

	 B2
	产品的佐证资料
（满分3分） 
	3分
	（1） 彩页资料完整且能佐证所投标产品的主要技术参数及功能得3分； 
（2）彩页资料或相关复印件能大部分佐证所投标产品的主要技术参数及功能得2分；
（3）彩页资料或相关复印件仅能少部分佐证所投标产品的主要技术参数及功能得1分；
（4）无提供彩页资料，或提供的彩页资料与所投设备的规格型号不一致，或彩页资料及相关复印件不能佐证所投标产品的主要技术参数及功能为0分；

	B3
	产品配置、技术先进性
（满分4分）
	4分
	横向比较所投产品的技术先进性、配置的合理性、齐全性、备件提供情况，由评标专家在0-4之间评分。

	三
	商务部分评分C（满分13分，C=C1+C2+C3+C4）

	C1
	业绩情况
（满分5分）
	5分
	评委会根据所提供的投标产品近三年（日期以验收报告为准）在国内所完成的与本次投标同类设备的销售业绩情况进行打分。满分5分，其中合同占2.5分（0.5分/份）、验收报告占2.5分（0.5分/份）。招标人需提供采购合同文本复印件,以及能证明该业绩项目采购人验收合格的相关文件复印件。原件备查。

	C2
	质保期
（满分3分）
	3分
	投标人所投设备的保修期必须满足招标的要求，在此基础上每增加1年加1分，最高得3分。未增加保修期的不得分。保修期达不到要求的按投标无效处理。

	C3
	售后服务、
技术培训
承诺
（满分3分）
	2分
	根据投标人对其售后服务的专业性、可能性、快捷性及维修响应时间、维修方式、质保期后维修服务的项目及费用承诺，由评标专家在0-2分之间打分。
（1）提供的方案完整、详细、具体、可行性强的2分；

（2）提供的方案不够周全详细、具体、完善、可行性一般的得1分；

（3）提供的方案不周全详细、具体、可行性较差的得0.5分；

（4）未提供则不得分。（满分2分）

	
	
	1分
	根据投标人提供的培训方案的可行性、合理性、实用性等方面情况，由评委在0-1分之间进行打分，未提供技术培训承诺的视同响应招标文件要求，本项得0分。
（1）提供的现场技术培训方案完整、详细、具体、可行性强的得1分； 

（2）提供的现场技术培训方案不够周全详细、具体、完善、可行性一般的得0.5分； 

（3）提供的现场技术培训方案不周全详细、具体、可行性较差的或未提供的不得分。 

	C4
	生产企业或产品相关认证情况
	2
	根据各投标人所投设备具有省级或省级以上相关认证、检测、评估等情况由评委进行横向评议并评分。

（1）资料提供较多且能较好佐证所投设备的质量及功能，得2分；

（2）资料提供较少且能部分佐证所投设备的质量及功能，得1分；

（3）资料提供很少且无法佐证所投设备的质量及功能，或未提供任何资料，不得分。
（满分2分）
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