附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价

（万元）
	交货期
	质保期

	1
	空压机
	1
	10000
	1个月
	2年

	2
	电子镇流器分析系统
	1
	10000
	2个月
	2年

	3
	全自动钢筋闪光对焊机
	1
	25000
	2个月
	1年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1    空压机技术要求

一、仪器设备需满足技术指标：

1、压缩机功率（kw）：7.5kw
2、排气量（每分钟立方）：1.26

3、气压（kg/cm2）：12.5-14

4、储气罐（L）：260L
5、工作电压（V） :380V；3P
7、缸径缸数：90*3
8、纯铜电机：国极纯铜电机经久耐用，动力强劲。
9、磁力保护器：灵敏度高，抗干扰强具备欠压过载保护功能，可控制压力循环。

二、设备必备配置：

电源线，插头等

三、质保期、安装调试及售后

1.中标公司应提供使用说明书

2.质保期2年，设备验收合格后在质保期内免费维修保养(包含所有配件更换等)，终身维护。
合同包2   电子镇流器分析系统技术要求

一、仪器设备需满足技术指标
依据标准:GB/T 14044-2008《管形荧光灯用镇流器 性能要求》
技术指标：
1、输入特性

电压量程：5V～300V
电流量程：0.010～1.0A/5.0A
精度：±0.1%读数+0.1%量程+1 字
可测量电压、电流真有效值、峰值、波峰比及有功功率（0.5～1500W）、视在功率、功率因数、供电频率，可显示电压、电流实际波形， 并带电流波形相位分析功能。 

2、谐波分析：可测量电压、电流总谐波 THD，0～39 次各次谐波相对值、有效值、谐波频谱图、每瓦谐波电流。

3、输入启动分析：可测量电子镇流器 40ms 内输入端电压最大值、冲击电流、电压电流达到最大值时间及输入电压电流启动过程波形。

4、输出启动特性：测量电子镇流器启动后 0～5 秒内灯电压（30.0～1000.0V）、灯电流（0.010～2.000A）、导入阴极电流（0.010～2.000A）和灯丝电流（0.010～2.000A）真有效值的变化曲线及此间的最大值。 电压、 电流精度：±2%量程。

5、输出稳态特性：测量电子镇流器输出端稳态的灯电压有效值（10.0～300.0V）、灯电流有效值（0.010～0.500/2.000A）、导入阴极电流有效值（0.010～2.000A）和灯丝电流有效值（0.010～2.000A）、峰值、波峰比；灯电压、灯电流、导入阴极电流、灯丝电流的波形；灯管振荡频率和灯管功率。 高频波可展开。 精度：±1%量程。

6、预热能量测试：测量电子镇流器启动后0～5 秒内灯丝电压真有效值（2.0～30.0V）、 灯丝电流真有效值（0.010～2.000A）、灯丝功率（0.1～60W） 及以上参数此间的变化曲线、峰值最大值，灯丝预热启动时间和预热能量。

7、信号实时快速采样、实时处理；具有单个高频波的波形显示功能；≥5 寸大屏幕彩色液晶屏，可显示测试数据和波形；
8、标配PC软件，可连接计算机显示所测数据及波形。
二、设备必备配置

1、电子镇流器分析系统(含软件) 1套
2、软件光盘、合格证、说明书、出厂检验报告等
合同包3    全自动钢筋闪光对焊机技术要求

1、 额定容量：160KWA；

2、 初级电压：380V；

3、 额定级数：8级；

4、 焊接直径范围：螺纹钢10mm-25mm；

5、 额定负载持续率：20%；

6、 最大拉力：50kg；

7、 每小时焊接次数：20-30次；

8、 冷水消耗量：低于220升/小时；

9、 应能保证焊接后拉伸试验不断于焊接点。
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