附件                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	预算单价

（万元）
	最高总限价

（万元）

	1
	差示扫描量热仪
	1
	60
	60


合同包1    差示扫描量热仪技术要求
一、仪器设备需满足检测标准情况：

GB/T19466.1-2004 《塑料 差示扫描量热法（DSC）第1部分：通则》

GB/T19466.2-2004 《塑料 差示扫描量热法（DSC）第2部分：玻璃化转变温度的测定》

GB/T19466.3-2004 《塑料 差示扫描量热法（DSC）第3部分：熔融和结晶温度及热焓的测定》

GB/T19466.6-2009 《塑料 差示扫描量热法（DSC）第6部分：氧化诱导时间(等温OIT)和氧化诱导温度（动态OIT）的测定》

ISO 11357-4：2014 《塑料.差示扫描量热法(DSC).第4部分:比热容的测定》

ISO 11357-5：2014 《聚合温度和/或时间及聚合动力学的测定》

ISO 11357-7 ：2015 《塑料 差示扫描量热法(DSC) 结晶动力的测定》

GB/T17391-1998 《聚乙烯管材与管件热稳定性试验方法》等

二、技术指标：

★1测试原理和温度范围：热流型DSC，温度范围：至少-90℃～500℃（配置机械制冷系统，且机械制冷装置可使DSC降至-90℃）

2温度准确度: ≤±0.1℃

3温度精度：≤±0.02℃

★4量热灵敏度：≤0.06µW，量热（焓值）精度：≤( 0.05%

5升温速率（全量程范围内线性可控）：0.02…200℃/min 

▲6热电偶与传感器：DSC传感器的测试热电偶数量≥3对；热电偶材料要求耐腐蚀性强，可在高温（400℃以上）纯氧气氛下长时间（4小时以上）工作，以便彻底清除炉体内的分解残留物；

▲7传感器与炉体采用分体式设计或连体式设计，并提供后续更换的含税价格；

8量热准确度：≤( 0.05%

★9基线弯曲度：≤(10µW（-50～300℃），基线重复性：≤(10µW（-50～300℃）

10信号时间常数：≤1.8s（1mg的铟放入铝坩埚测试，可验收指标）

▲11仪器校准技术：只需一次总校准，即可在改变任意加热速率、坩埚类型或吹扫气体时，也无需再次校准，保证结果可靠，并提高效率。

12 配有内置气体控制装置，三进两出，并可以通过软件程序自动切换两种不同的气体。

13 气氛：静态或动态；可通氧化、还原、惰性等气体

14 压片机：可以对固体、粉末、液体等各种形态样品进行密封。

★15 自动进样器：至少30位以上的全自动进样器

16 自动进样器宜配有原装防尘罩，防止样品在排队过程中有灰尘进入。

17 带纯度软件一套，中英文可切换

18 配有大尺寸彩色触摸屏显示能实时观察仪器的状态，甚至可以在远处观察仪器，还可通过触摸屏幕对仪器进行控制，实现操作智能化。

▲19扩展要求：具备升级UV-DSC和显微镜DSC的硬件要求（需提供厂家官方可下载的产品彩页作为佐证）

设备必备配置：

1.DSC主机一台

2.专业差示扫描量热仪分析软件一套（中英文可切换）

3. DSC传感器或炉体1个

4.原装铟、锌标样各一盒。铟标样至少240mg，锌标样至少80mg

5.100套铝坩埚/带盖；不同容积铝坩埚一盒（20µL，40µL，100µL）；400套40µL铝坩埚/带盖，操作工具一套

6.机械制冷系统  一套

7.坩埚压片机一台

8.30位以上全自动自动进样器 一套

9.台式电脑一台
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