附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价
（总价，元）
	交货期
	质保期

	1
	手动金相试验切割机
	1
	12000
	60天
	1年

	2
	手柄强度试验仪
	1
	12000
	30天
	1年

	3
	弯曲度检测仪
	1
	18000
	30天
	1年

	4
	A轴、C轴试验跑合装置（租赁）
	1套
	27500
	1个月
	/

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十五个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1    手动金相试验切割机技术要求

1、 电源380V，50Hz；

2、 最大切割能力：Φ60mm；

3、 电机功率：≥2.2Kw；
4、 主轴转速：≥2800r/min；
5、 配有循环冷却装置，保证试样不受高温影响；
6、 配置推拉式导轨夹紧装置，便于试样安装固定；

7、 切割片配置：适用于硬度不低于HV250的材料，数量不少于30片。
合同包2    手柄强度试验仪技术要求

1. 符合GB/T 15067.2-2016《不锈钢餐具》5.5.1标准要求
2. 砝码重量：10N±0.2N（3个砝码）
3. 平衡导块：89mm*30mm*15mm
4. 塑胶平行尺：380mm*8mm
5. 刻度板：180mm*350mm
合同包3    弯曲度检测仪技术要求
1．2级以上平直度尺
2.千分尺或百分表
合同包4   A轴、C轴试验跑合装置（租赁）技术要求

1、用于A/C五轴转台试验系统的开发设计和验证；  
2、可模拟在两种数控系统内置集成下，观察A轴和C轴的运行状态。  
3、试验跑合装置可满足A轴、C轴进行位置精度测量测试接口的安装设计调整。 
4、试验跑合装置需内置西门子数控系统828D和华中数控系统848D，同时用于控制A轴和C轴；  
5、试验跑合装置可配合激光干涉仪完成A\C轴的位置精度测试程序的设计与调整； 
6、内置的数控系统应能按GB/T17421.2的测量程序编制固化和测试基本功能设置； 
7、跑合装置应可满足正常测试工装设计、安装、调整、拆卸和对中系统的测试验证要求。  8、租赁使用时长：15天（每天7小时）  
9、场地面积要求：需提供不低于15平方米的独立场地；  
10、人员要求：安装调试需配置熟练的专业技术人员1个。
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